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ITEM 
N.º 

QUANTITY 
CANTIDAD Description / Descripción del componente Drawing number / Número 

del plano Material

1 1 Flange for honeycomb structure/ Brida para la estructura de 
soporte para el plato de cobre

06-01-Flange for honeycomb 
structure

Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

2 2 Honeycomb plate nº1 / Pletina de refuerzo nº1 06-02-Plate n_1_
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

3 2 Honeycomb plate #2 / Pletina de refuerzo nº2 06-03-Plate n_2
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

4 2 Honeycomb plate nº3 / Pletina de refuerzo nº3 06-04-Plate n_3
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

5 24 Half reinforcement plate nº1 / Medio refuerzo nº1 06-05-Half reinforcement Plate
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

6 2 Honeycomb plate nº4 / Pletina de refuerzo nº4 06-06-Plate n_4_60deg
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

7 2 Honeycomb plate nº5 / Pletina de refuerzo nº5 06-07-Plate n_5_60deg
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

8 2 Honeycomb plate nº6 / Pletina de refuerzo nº6 06-08-Plate n_6_60deg
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

9 2 Honeycomb plate nº7 / Pletina de refuerzo nº7 06-09-Plate n_7_mirror_60deg

Duplex 
stainless steel / 

Acero 
inoxidable 

Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

10 2 Honeycomb plate nº8 / Pletina de refuerzo nº8 06-10-Plate n_8_mirror_60deg
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

11 2 Honeycomb plate #9 / Pletina de refuerzo nº9 06-11-Plate n_9_mirror_60deg
Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

12 24 Reinforcement plate nº2 / Refuerzo nº2 06-12-Reinforcement Plate 
n_2

Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

13 24 Reinforcement plate nº3 / Refuerzo nº3 06-13-Reinforcement Plate 
n_3

Duplex / 
Acero 

inoxidable 
Duplex 1.4462 
(AISI-318 LN)

       Todas esta superficies se tienen que mecaniza con la fresadora.
   se ha dejado 10mm al material para rebajar.

       Todas esta superficies se tienen que mecaniza con la fresadora.
   se ha dejado 10mm de material a rebajar.
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Redondeo Asimetrico (R=10 mm y 15 mm)
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Nota 5: Antes del soldado de esta estrututa se hará un probeta de soldadura 
en forma de hexagon, para testear la viabilidad del soldado de todas las 

en las uniones a 30º.
uniones por todas sus aristas. Tanto en las soldaduras en las uniones a 60º com 
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lados y por toda la longitud de la unión.

Nota 1: La posición de los 18 perfiles tiene que ser muy exacta. Ya que estas 
estructura va colocada entre 64 piezas circulares que quedan dentro de los 
hexagonos.

Nota 2: Se tiene que vijigar mucho al soldar esta estructura, para no deformar 
los perfiles y la estructura en el momento de soldarla.

Nota 3: Al soldar se tiene que ebitar sobre calentar el material, para ebitar 
deformaciones en las chapas.

Nota 4: Todas las uniones de todos los perfiles se tienen  que soldar por todos los 
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Intentar soldar lo máximo la parte interior de los triangulos
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