DETALLE G1 (2: 1)

Soldar por la parte superior todas las uniones a 60°
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//// \ se ha dejado 10mm al material para rebgjar. e
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Redondeo Asimetrico (R=10mmy 15 mm) 2
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Intentar soldar lo méximo la parte interior de los triangulos

s P TN ey Description / Descripcién del componente Drawing fumbber / NOmero | wtera
7 Duplex /
// e 1 1 |Flange for honeycomb structure/ Brida para la estructura de [06-01-Flange for honeycomb m&%&%b
~ ’ soporte para el plato de cobre structure Duplex 1.4462
g / (AISI-318 LN)
e . :
‘ /
// DETALLE F1 (1 :1) 7 2 | 2 [Honeycomb plate n°1 / Pletina de refuerzo n°1 06-02-Plate n_1_ noxdople
/ / Duplex 1.4462
. \ (AISI-318 LN)
Duplex /
3 | 2 |Honeycomb plate #2 / Pletina de refuerzo n°2 06-03-Plate n_2 DanoT\;iC)(cle]crl%TQ
12 (AISI-318 LN)
Q DETALLE D1 (2: 1) e e
-~ 4 | 2 |Honeycomb plate n°3 / Pletina de refuerzo n°3 06-04-Plate n_3 Dmc?xiczfé%ﬁ?
(i%%lém)
Duplex /
5 | 24 |Half reinforcement plate n°1 / Medio refuerzo n°1 06-05-Half reinforcement Plate Dxmﬁl*x?ﬁ%%
Todas esta superficies se fienen que mecaniza con la fresadoral | (iﬁ’sf&s’ LN)
se ha dejado 10mm de material a rebaijar. Duplox/
6 | 2 |Honeycomb plate n°4 / Pletina de refuerzo n°4 06-06-Plate n_4_60deg Din%?tzieé%ﬁ ,
(i%%lém)
Duplex /
7 | 2 |Honeycomb plate n°5 / Pletina de refuerzo n°5 06-07-Plate n_5_60deg D‘”"T\Xicdeﬁr’%ﬁz
(i?sfgls'mj
Duplex /
8 | 2 |Honeycomb plate n° / Pletina de refuerzo n°6 06-08-Plate n_é_60deg DIn%iCcieﬁrlcéI“eég
(%Dsf;lém]
Duplex
stainless steel /
e . . /,/ 9 | 2 |Honeycomb plate n°7 / Pletina de refuerzo n°7 06-09-Plate n_7_mirror_60deg | oo
Redondeo Asimetrico (R=E10mmy 15 mm) )/ Duplox ;4462
Duplex /
10| 2 [|Honeycomb plate n°8 / Pletina de refuerzo n°8 06-10-Plate n_8_mirror_60deg Din%icde{:ckj)‘llte&
e (%Dsf;lém]
Duplex /
DETALLED] (5: 1) 11| 2 |Honeycomb plate #9 / Pletina de refuerzo n°9 06-11-Plate n 9_miror é0deg | nsxsdsle
//’ T (i?sfgls'mj
y 12| 24 |Reinforcement plate n°2 / Refuerzo n°2 26'2] 2-Reinforcement Plate Dxn%id?%e&
/ - (f\%%lém)
Duplex /
A Nota 1: La posicion de los 18 perfiles tiene que ser muy exacta. Ya que estas 13| 24 [Reinforcement plate n°3 / Refuerzo n°3 pby FReinforcement Plote 1 naideie
estructura va colocada entre 64 piezas circulares que quedan dentro de los (AIS1318 [N
/, hexagonos.
T g ' I Nota 2: Se tiene que viigar mucho al soldar esta estructura, para no deformar  [;g[b
\ VA los perfiles y la estructura en el momento de soldarla. o9|cC
\ | 55 B
\ \ Nota 3: Al soldar se tiene que ebitar sobre calentar el material, para ebitar o5[A
\ deformaciones en las ChOpCIS. z% Ind. | Date/Fecha | Replaces/Remplace a/Sustituye a: Description / Object / Descripcion: By/Par/Por
‘\ - - Thfehinf?rfrﬁoﬁo.r;tconfoined.in thi? Icglrgwing |;Lhte éole property of IFIC. Any reproduction or diffusion in part or as a whole
. N . WIThO e wrirren permission o S pro edq.
N /5 Nota 4: Todas las uniones de todos los perflles se tienen que soldar por todos los Tolutf I%J <|:onTen|u de ?:? pllori estla prolpr?éfé Ie)l(clusive de IFIC, il ne peut étre reproduit, communiqué ou utilisé en partie
o i 1A ou totale sans son autorisation.
\ 4 lados Y por tfoda la Iongl’rud de la union. Lginformocién cont%nic!lo eln este plano es solo propiedad de IFIC. Cualquier reproduccion o difusion en parte o total
. Y sin el premiso escrito de IFIC estd totalmente prohibido.
\ i Nota 5: Antes del soldado de esta es'l'ru'l'u'l'g Se haré un probe'l'g de soldadura IT\II;;/rSve/:gr\]/zrfsllcc;r'j]//R,:el;zI]obnrgemon/N° Plano -Version : 06-90-Flange with honeycomb structure |Weight/Poids/Peso: Kg
AN en forma de hexagon, para festear la viabilidad del soldado de todas las '
172N uniones por todas sus aristas. Tanto en las soldaduras en las uniones a 60° com
- en las uniones a 30°. Units/Unités/Unidades: | Material: [Finish/Finition/Acabado:
DJOWrdTyT’ere:T(’;6%9720"23) Los cimensions sont o millmeres, Lo folrcmaes cimendonmlies no fguren bas dane e pian ssln 1 norme 150-2766.mK (Tokrnces genércien:
Las dimensiones son en milimetros. Las toleracias dimensionales no indicadas en el plano segun la norma ISO-2768-mK (Tolerancias generales):
Checked by/Verifié par/Revisado por: %5_ 58;?; 101;2 ?;’;2:‘;2:{;0&323’2%"g;é%s’”\;‘sgf;”051 Without cutting edges IFIC insfituto de Fisica Corpuscular
Jordi Torrent (26/09/2023) 30-120£03, 0.35° Universitat de Valencia (Spain)
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